
생산성 용접품질이 향상된! 선택할 메리트 가득한
교류/직류양용펄스 MAG/MIG자동용접기

다이헨만의 교류펄스 용접에 따라,

극박판도 고능율·고품질용접이 가능

EN비율

와이어 송급량 와이어 송급량 와이어 송급량

EN비율 EN비율

EN비율이란, 용접전류의

기간

교류펄스 용접 시연

동영상은 여기에
기간

기간

기간 기간
와이어의 입열 큼

워크의 입열 큼

비율

교류펄스 MIG의 전류파형

워크의 입열을 억제해, 와이어 용착량을 늘림으로, 

극박판에서도 용락이 없는 고품질 용접이 가능합니다.

종래기보다 EN비율의 설정범위가 확대(40% → 50%) 

되어, 용접조건 조정여유도가 향상되었습니다.

EN비율이란, 용접전류의 

플러스와 마이너스의 비율로, 

이 값을 조정함으로 워크의 

입열과 와이어  용융량 

제어가 가능합니다.

정격출력이 350A로 향상되어 중판의 고능율 용접이 가능합니다.

교류펄스 MIG의 알루미늄 와이어 Φ1.6mm가 추가되어, 

알루미늄 박판에서 중판까지 고품질 용접이 가능합니다.

출력전류 17% 향상! 중판까지 고능율 용접이 가능

박판용접이 고민이신 분에게

교류펄스를 사용하면, 갭이 있는 박판워크에서도 
용락없이 용접이 가능

비드외관의 향상과 용접결함을 없애고 싶은 분에게

진화한 웨이브펄스로 결함이 적은
고품질 용접이 가능

박판에서의 용락을 방지합니다.

어려운 이음용접도 쉽게 됩니다.

알루미늄 극박판에서도, 워크의 용입을 

얕게 제어하여, 충분한 와이어 용융량을 

확보할 수 있으므로, 용락이 없는 고품질 

용접이 가능합니다.

용접흄과 그을림의 발생이 적고

아름다운 비드외관을 얻을 수 있습니다.

이행하는 용적의 온도가 낮기 때문에, 제품과 작업자의 

건강에 영향을 줄 수 있는 그을림의 발생을 억제할 수 

있어, 아름다운 비드외관을 얻을 수 있습니다.

EN비율을 조정하면, 큰 갭이 있는 어려운 

이음용접에서도 충분한 용착량을 확보하여, 

안정적인 용접이 가능합니다.

갭 브리지 가능위치 비교

옆보기 용접 비교

MIG에서 박판의 고품질 
용접은 어렵습니까? 다양한 소재·두께 용접이 필요한 분에게

알루미늄·연강·스테인레스,
그리고 다양한 판 두께에서도 고품질 용접이 가능

다양한 소재의 용접은 
안돼나요?

알루미늄 고품질 용접
가능합니까?

알루미늄

알루미늄

고속용접에서도,

고품질 용접이 가능

고 EN비율 교류펄스용접법을 사용하면, 고속용접에서도 

충분한 용착량을 확보 가능하기 때문에, 고품질 용접이 

가능합니다

연강

SUS페라이트 모드를 탑재해

적용범위를 확대

종래의 SUS솔리드에 더하여, SUS페라이트 모드를 추가로 

탑재하여, 오토바이의 머플러와 같은 극박판 용접에까지 

적용범위가 넓어졌습니다.

교류 웨이브펄스 모드로 보다 

아름다운 비늘형 비드를 형성
웨이브펄스 용접법에서 아크길이와 와이어 

송급속도를 제어함으로, TIG용접에 버금가는 

아름다운 용접비드를 만들 수 있습니다.

다양한 재질의

용접결함을 저감 가능
알루미늄뿐만 아니라, 철·스테인리스에서도 

교류 펄스웨이브를 사용하면, 균열과 기공이 

감소합니다.

스테인레스

연강

직류펄스

갭 : 갭 :

갭 :갭 :

갭 :

용접전류 와이어 송급량

용접전압

용접전류 와이어 송급량

EN비율용접전압

용접전류 와이어 송급량

용접전압

용접전류 와이어 송급량

EN비율용접전압

갭 :

두께

갭 : 갭 :

두께

두께

두께

갭 :

갭 : 갭 :

두께

두께두께

두께 두께

두께

두께

두께

두께 두께

교류펄스

직류펄스 교류펄스

직류펄스 교류펄스

직류펄스 교류펄스

용접속도

흄 발생량 비교

갭이 있는 경우 용착량의 비교

용접전류 와이어 송급량

용접전압

용접전류 와이어 송급량

EN비율용접전압

용접전류 와이어 송급량

용접전압

용접전류 와이어 송급량

EN비율용접전압

용접전류 와이어 송급량 웨이브주파수

EN비율용접전압

용접전류

용접전압

용접속도

모재

두께

와이어

용접속도

용접속도 모재재질

용접속도 모재재질 페라이트

모재재질

용접속도 모재재질

경질 알루미늄



교류·직류·펄스MAG/MIG자동용접기

웰비인버터

생산성·용접품질이 보다 더 향상!
선택할 메리트로 가득한 교류 펄스 용접기

다이헨 독자의 교류펄스 용접법에 따라
극박판도 고능율·고품질 용접을 실현

진화된 웰비 펄스로
결함없이 고품질 용접이 가능

알루미늄·연강·스테인리스
그리고 다양한 두께에도
고품질 용접이 가능

출력전류 17%UP!
중판 두께까지 고능률 용접을 실현

●이 카탈로그의 기재내용은 2017년 4월 현재의 것입니다. 사양 등 내용이 예고 없이 변경될 수 있습니다.

46981 부산광역시 사상구 대동로 132-7(감전동, 부산디지털밸리 아파트형공장 1006호)

17812 경기도 평택시 청북읍 현곡산단로 85 (현곡산업단지 11블럭)

070-7618-2626

4-1, Koyocho-Nishi, Higashinada-Ku, Kobe, Hyogo, 658-0033, JAPAN

+81-78-275-2008

부산지점

+81-78-845-5158

CAT. NO. B421501

접속도 및 대표적인 조합과 필요기기

로봇과 조합할 경우(알루미늄사양)

반자동 용접에서 사용할 경우(연장 10m 세트의 경우)

타사 로봇과 조합할 경우(알루미늄사양 : 연장 10m세트의 경우)

입력측케이블

입력측케이블

입력측케이블

로봇
제어장치

와이어릴
스탠드

로봇
제어장치

모재

모재

모재

이 색상이 표준구성입니다.

이 색상이 표준구성입니다.

본 그림은 MIG사양 표준 구성품 그림을 기초로, 
주요 구성품만 표시되어 있습니다.

1. 케이블호스류에는 호스, 토치측 제어케이블이 포함되어 있습니다.

노퓨즈브레이커를 사용할 경우는 [모터]용을 사용해 주십시오.
(   )안은 용접기측 압착단자 사이즈입니다.

1. 케이블호스류는 5m, 10m, 15m, 20m에서 필요한 길이를 선택해 주십시오.

1. 케이블호스류는 5m, 10m, 15m, 20m에서 필요한 길이를 선택해 주십시오.

상세한 내용은 판매점이나 폐사 영업에 문의하여 주십시오.

이 색상이 표준구성입니다.

본 그림은 MIG사양 표준 구성품만을 표시되어 있습니다.

타사 로봇 및 자동기와 접속할 경우는, 별도 상세한  사양 확인이 필요합니다.

용 접 전 원

M a n i p u l a t o r

제 어 장 치

티 칭 펜 던 트

조 작 박 스

제 어 케 이 블 1 . 3

제 어 케 이 블 5

케 이 블 호 스 류

가 스 레 귤 레 이 터

용 접 토 치

와 이 어 송 급 장 치

일 선 식 파 워 케 이 블

콘 딧

본체탑재와이어릴스탠드

전 원 전 압

상 수

설 비 용 량

입 력 측 케 이 블

모 재 측 케 이 블

접 지 케 이 블 ( 3 종 접 지 )

정 격 입 력 전 압

상 수

정 격 입 력

정 격 사 용 율

정 격 출 력 전 류

정 격 부 하 전 압

출 력 전 류 범 위

출 력 전 압 범 위

최고무부하전압

외형치수(W×D×H)

중 량

퓨 즈

누 전 브 레 이 커

노 퓨 즈 브 레 이 커
품  명

전원설비 용량 및 접속케이블

형 식

용 접 전 원

와 이 어 송 급 장 치

리 모 컨

용 접 토 치

송급장치측제어케이블(10심)

송 급 장 치 측 파 워 케 이 블

모 재 측 파 워 케 이 블

가 스 호 스

가 스 레 귤 레 이 터

품  명 형 식

용 접 전 원

인 터 페 이 스

와 이 어 송 급 장 치

알 루 미 늄 키 트

용 접 토 치

일 선 식 파 워 케 이 블

송급장치측제어케이블(10심)

송 급 장 치 측 파 워 케 이 블

모 재 측 파 워 케 이 블

가 스 호 스

가 스 레 귤 레 이 터

콘 딧

품  명 형 식

형식

형식

부품취급

부품취급

알루미늄

기종항목

3상

이상

이상

공용

품  명 부품번호

품  명 부품번호

품  명 형  식

종합명칭

용접전원

적용와이어사이즈

사 용 와 이 어

와이어송급속도

외형치수(W×D×H)

중 량

와이어 송급장치

정 격 전 류

적용와이어사이즈

사 용 률

냉 각 방 식

케 이 블 길 이

용접토치

모재측파워케이블

가스유량조정기

케 이 블 두 께

케 이 블 두 께

송급장치측파워케이블

형식

형식

형식

형식

형식

형식

3상

아이볼트 미포함

경질알루미늄, 연질알루미늄

공냉 수냉

직류

펄스

직류

펄스

솔리드, 플럭스

최대

이상

표준사양

표준구성품

별매품

(   )안은 와이어사이즈를 사용할 경우는 별매품이 필요합니다.

와이어송급장치

연장케이블

아날로그 리모컨(유선 : 케이블길이 3M)

모바일 리모컨(무선)

디지털 리모컨(하기의 3품목이 1세트입니다.)

가 스 호 스 ( 3 m )

용접토치

육각봉스패너 ( M 5용 )

아날로그리모컨(3m)

( 모 바 일 리 모 컨 )

디 지 털 리 컨 ( 본 체 )

제 어 케 이 블

교환어뎁터(부품취급)

품  명 형  식

냉각수 순환장치(수냉세트 사용시에 사용해 주십시오.)

냉 각 수 순 환 장 치

물 호 스

품  명 형  식

타사로봇용 인터페이스

인 터 페 이 스

형  식

솔리드와이어, 플럭스와이어

타사로봇용 인터페이스

적 용 와 이 어 사 이 즈

사 용 와 이 어

중 량

외형치수(W×D×H)

(리모컨본체, 수신기세트)

가 스 호 스

송급장치측제어케이블(10심)

아날로그리모컨용제어케이블(6심)

디지털리모컨용제어케이블(4심)

물 호 스

파 워 케 이 블
(모재측·송급장치측공통)

연장케이블 사용시는 표즌 파워케이블(2m)은 필요없습니다.
20m를 넘는 경우는, 필요한 길이를 지정해 주십시오.
정격전류 부근에서의 사용, 수냉사양 및 케이블길이 15m이상의 경우는, 80mm 2케이블의 사용을 추천합니다.

타사로봇과 접속시킬 경우의 상세에 대해서는 폐사에 문의해 주십시오.

케이블류는 포함되어 있지 않습니다.

무선으로

전류, 전압의 

조정이 가능

모바일

리모컨

디지털 리모컨

타사로봇용

와이어송급장치

용 알루미늄 키트

부품번호


